Pré-nettoyeurs

Une solution efficace pour le nettoyage et le friage des grains
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Le pré-nettoyage réduit les coUts de séchage et garantit
la sécurité du stockage

Depuis 1949, KONGSKILDE reste un

leader incontesté dans le domaine
d'équipement pneumatique de transport
de grain mais aussi pour tout ce qui
conceme le nettoyage ef le tiage des
grains.

KONGSKILDE propose une gamme
compléte de prénettoyeurs avec des
capacités de 121/h a 120 t/h.

Nettoyer ou pré-nettoyer les céréales
avant stockage ou séchage reste une
étape primordiale pour assurer leur qualité.




KF12
KF 60

Un pré-nettoyeur compact, avec un ventilateur
de 1,5 cv pour des capacités jusqu'da 12 t/h.

Le nettoyage des récoltes agricoles
est primordial. En effet les céréales
qui ont été nettoyées avant leur
mise sur le marché, garantissent la
quadlité a de meilleurs prix.

Kongskilde offre différentes pos-
sibilités: les pré-nettoyeurs KF et KFP
jusqu'au nettoyeur-calibreur rotatif
KDC 4000.

Des modeéles compacts, avec un ventilateur plus puissant
(5/7.5/10cv) pour des capacités jusqu'a 60 t/h.

Ce ventilateur — aspirateur peut étre monté sur
les séchoirs, les élévateurs et les vis sans fin afin

d'aspirer les impuretés légéres et les poussieres
indésirables.

KFP 80/120

Des pré-nettoyeurs efficaces, & la fois fonctionnels et
puissants. Les versions standard possedent des capa-
cités allant jusqu'da 120 t/h. Sur demande, des modéeles
sont disponibles avec des capacités pouvant atteindre
300 t/h.

Capacités (nettoyage / calibrage) KF 12 KF 20
Capacités maximum (orge),

12 20
en tonnes / heure
Puissance du moteur, en kW (cv) 0.75 (1) 1.5 (2)
Poids, y compris moteur(s), en kg 75 105

Un nettoyeur séparateur faisant appel & la fois & des tamis rotatifs
et au nettoyage par I'air pour extraire des impuretés lourdes
comme des impuretés légeres. Capacité allant jusqu'a 40 t/h.
Ce nettoyeur est également capable de nettoyer et de trier
I'orge de brasserie, le colza, le mdiis, le blé....

KF 40 KF 60 KFP 80 KFP 120 KDC 4000
40 60 80 120 40
5,5 (7.5) 7.5(10) 5,9 (8) 7.9 (10.7) 6,25 (8,5)
250 260 345 500 8%

(sans les tamis)




Pré-nettoyeurs Kongskilde KF — Capacités jusqu'a 60 t/h

Dimensions (mm)

Longueurs maximum recommandées
pour les candlisations d'évacuation du
ventilateur: 25 m pourle KF 12 et 15m
pourles KF 20 / 40 / 60;

Des tuyauteries OK160/0OK200 peuvent
se raccorder & tous les modeéles KF (voir
photo). Des supports sont également
disponibles pour tous les modeles KF.
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Mode de fonctionnement

La récolte non nettoyée est introduite dans la chambre du pré nettoyeur et
distibuée uniformément dans le bas du céne du pré-nettoyeur au moyen
d'une chicane (KF 12) ou d'un rotor (KF 20 / 40 / 60). Le ventilateur crée

un courant d'air ascendant. Les impuretés iégéres sont ramassées par ce
courant d'air et aspirées dans le ventilateur. Le ventilateur décharge les
impuretés a I'endroit désiré d I'cide d'une canalisation. La récolte
nettoyée est évacuée du pré nettoyeur por [a trémie de sortie située ala
base.

Les séries KF offrent divers modéles de pré-nettoyeurs, suivant les capacités
requises et la place disponible.




Pré-nettoyeurs Kongskilde KFP — pour grandes capacités
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Dimensions (mm)

Tous les modeéles KFP peuvent étre con-
nectés & des canalisations de diameétre 250
mm / 300 mm. Des supports sont également
disponibles pour les modéles KFP.

Mode de fonctionnement
Les modéles de pré-nettoyeurs KFP convien-
nent & des capacités supérieures & 60 t/h.

Le produit brut est introduit dans I'appareil
(1) vers une table de distribution (2) en-
trainée par un moteur. Cette table de
distribution distribue la récolte uniformément
dans un courant d'air ascendant. La récolte
nettoyée est évacuée du pré-nettoyeur par
la trémie de sortie (3) située ala base.

Le ventilateur aspire I'air verticalement &
fravers I'entrée (4). Comme ['air remonte &
fravers la récolte qui s'écoule vers le fond,
les impuretés légeres comme la poussiere
sont capturées et fransportées par I'air vers
la sortie du haut (5) et & travers le ventila-
feur.

Suivant I'option désirée, I'air utilisé parle
processus de nettoyage peut ére rejeté
directement dans I'air ambiant, amené

dans un cyclone ou un filire, ou bien éfre
partiellement recyclé vers I'entrée d'air {4).

Il existe deux modéles standard de pré-
nettoyeurs KFP, appelés KFP standard et KFP
S- standard.

Le modele appelé KFP S posséde un corps
{chambre de nettoyage) rallongé. Ce
modeéle procure un nettoyage plus effi-
cace, spécialement pour les produits Iegers.
Le modéle KFP S est également recom-
mandé en n'utilisant pendant le nettoyage,
gue 50% ou moins de la capacité maximum
nominale.

Longueurs de candlisation maximum
recommandées enfre le ventilateur et le
cyclone 4 poussiére: 15 m pour les canalisa-
tions sans coude et 10 m pour les candlisa-
tions avec deux coudes.

KFP80/120
3 #



Nettoyeur separateur KDC 4000

Données techniques

Poids
¢ Sans tamis: 890 kg

Surface de tamisage
* Tamis intérieur: 4,1 m?
» Tamis extérieur: 6,5 m?

Vitesse
e Tambour: 22 tr/min

Moteur

¢ Moteur du tamis: 1,5 kW

* Moteur du ventilateur: 4 kW

¢ Moteur de la vis sans fin pour
déchets: 0,75 kW

Connections tuyauterie

* Entrée —récoite non nettoyée: OK200

» Sortie —récolte nettoyée: OK200

» Sortie de ventilateur —impuretés l|égéres:
OK200

» Sortie de vis sans fin — petites et grosses
impuretés: OK160

Le KDC 4000, enfigrement galvanisé, répond aux exigences des installations extérieures.

Le nettoyeur séparateur KDC 4000 nettoie la récolte avec de I'air
et des tamis rotatifs. Ce processus de nettoyage & deux étages
garantit que foutes les impuretés, légéres comme lourdes, seront
évacuées.

Le KDC 4000 peut également étre utilisé pour nettoyer et calibrer
I'orge de brasserie. L'orge de brasserie peut étre livrée surle marche
entigrement propre directement de la ferme, et I'orge qui ne con-
vient pas peut étre utilisée pour I'alimentation des animaux. De plus,
il est possible d'utiliser le KDC 4000 pour nettoyer les semences.

La vaste gamme de tamis disponibles pour le KDC 4000 permet
d'adapter un nettoyage ou un calibrage pour tout type de grains.
Il est important de se rappeler que, durant le processus de nettoy-
age. les grains doivent passer  fravers un ensemble de famis intéri-

Dimensions (mm)

eurs, Le choix de ces tamis détermine la qualité des grosses impure-
tés a extraire. Il faut noter que plus les perforations des famis seront
faibles, plus de grosses impuretés seront extraites mais au détriment
du débit de nettoyage.

Les tamis extérieurs sont destinés & affiner le nettoyage ou le
cdlibrage de la graine. De ce fait, le choix des famis détermine
I'extraction des petites impuretés restantes. Plus la perforation des
tamis extérieurs sera importante, plus la récolte sera propre.

1376

558




Mode de fonctionnement - Nettoyeur-calibreur
KDC 4000

Aspecits influencant le nettoyage et le débit

Il'y a divers facteurs concemant le fravail de nettoyage ou
de calibrage demandé. Plus le grain est sale, plus il faudra
de temps pour le nettoyer. Le choix des famis est un facteur
important. Cependant, la céréale doit passer suffisamment
de temps dans les tamis pour que ceux ci fassent un bon
fravail de nettoyage. Gréce a ses pieds réglables, le KDC
4000 peut étre incliné Iégérement de fagon a augmenter
le débit. Attention une augmentation de débit réduira
I'efficacité du pré-nettoyage alors qu’une réduction de la
capacité se fraduira par une récolte plus propre. Le débit
maximum dont ce pré-nettoyeur est capable est de 40 t/h
(pré-nettoyage de I'orge). Les capacités pour I'orge de
brasserie sont habituellement de 5 a 12 t/h.

Les refus produits par les tamis et par
I'aspiration sont regroupés dans un tuyau
de refoulement.

Les refus séparés par les tamis et par
I'aspiration sont convoyés séparément.

?(-f s R e st

Deux options de remorque sont disponibles
pour le KDC 4000 - avec ou sans freins et
éclairage.




Principe de fonctionnement

(1) Entrée OK200 s,
® Tamis intérieur : .
@ Tamis extérieur

Vis sans fin

@ Sortie de fri OK140

@ Ventilateur
@ Injecteur

@ Ecope de relevage

@ Chambre d'aspiration

@) Sortie de la récolte propre
(1_1) Prise d'air

@) Sortie de I'écran intérieur

(fi) Sortie des petits grains,
" par exemple I'orge pour malt

Le produit est acheminé par gravité dans le fambour intérieur
conique. La section plus faible en sortie freine I'écoulement du grain
vers |'extrémité et permet le passage du bon grain et des petites
impuretés, mais retient les grosses impuretés qui seront évacuées par
une Vis en auge de fond.

Les petites impuretés traversent le tambour extérieur et sont elles aus-
si collectées par la vis de fond. Dans le méme temps, le bon grain
est acheminé par des palettes d'élévation vers la section de nettoy-
age par aspiration. A ce stade, les impuretés légéres et la poussiere
restantes sont évacuées par le fuyau d'aspiration du ventilateur. Le
grain propre est évacué par gravité au travers d'une sortie OK200.
Un volet d'air pemmet de régler 'intensité de I'aspiration.
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DUSSAULT 3

Impuretés leégeéres

Différentes possibilités de récupérer les refus des tamis :

L'ensemble des refus récupérés parla vis en auge peut étre évacué
grdce au systéme pneumatique du nettoyeur (évacuation auto-
nome).

Récupération des refus par gravités a I'extrémité de la vis en auge.
Séparation des refus, les plus petits & I'extrémité et les autres a I'autre
extrémité.

Pour cerfaines variétés de grains, le petit grain peut étre acheminé
vers la sortie afin de le séparer des autres déchets.

Quand on trie I'orge de brasserie par exemple, les petites graines
peuvent étre reprises A fravers une sortie spéciale pour les tenir
séparées des grandes impuretés.
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